INDUSTRIEL INC.

Toronto | Montréal | Edmonton

o Pour taraudage, percage, fraisage, surfagage,
brochage, alésage, tournage, gravure, filetage,
et sciage

e Produits sans danger pour la couche d’ozone
et I'environnement — ne contient pas de 1-1-1
trichloroéthane

EP-EXTRA: 4 oz. — Code 219200

Formule sans danger pour la couche d’ozone qui offre un
rendement exceptionnel lors de toutes les coupes et avec
tous les métaux — méme des métaux durs comme l'acier
inoxydable. L'additif exclusif, EP-Xtra, est un complément
synergique qui accroit le rendement. Une formule ren-
forcée et polyvalente qui agit de maniére incroyable sur
tous les métaux, peu importe I'opération.

ALUMINUM: 4 oz. - Code 219208

Le produit Tap Magic Aluminum est un liquide de coupe
de choix pour tous les travaux avec I'aluminium, le laiton,
le cuivre et d’autres métaux mous. Contrairement a d’au-
tres liquides lors de travaux avec des métaux mous, il ne
tache pas les surfaces. |l offre également un rendement
supérieur et une micro finition. Le produit Tap Magic Alu-
minum permet de dissiper rapidement la chaleur et d’obte-
nir des tolérances serrées.

PROTAP: 4 oz. — Code 219216

Ce liquide de coupe sans danger pour I'environnement
est entiérement biodégradable et peut étre utilisé lors de
toutes les opérations de coupe et avec tous les métaux.
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915619 915647 915675
915608 915636 915664
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CONTACTEZ VOTRE DISTRIBUTEUR KAR DES AUJOURD’HUI POUR PROFITER D’UN EVENTAIL DE PRODUITS, D’AVANTAGES ET DE SERVICES QUALITE!



Jeu de forets “Jobber” 'I/G Mandrins de perceuse LWLAMBRICH
Acier rapide - Gold-P - a revétement TiN industriels avec clé

Pour équipements fixes et portatifs
e 29 pieces — 1/16 “a 1/2” par =
64eme, coffret de rangement
indexé en métal
¢ Angle de pointe 135°
¢ Tige droite
¢ Géométrie de cannelure hélicidale
a droite, cannelure large

/‘#::;e 883345 e Spécialement congus pour les perceuses, les tours et les fraiseuses
$ 9.99 ' o Couronne dentée et bague guide en une seule piéce pour éviter que les dents
~ F se cassent

e Les mors, la couronne dentée et le corps sont complétement durcis pour
éviter I'usure et pour prolonger la durée de vie du mandrin
e Pour outils jusqu’a 19 mm (3/4 po) de diamétre

e Prise a cone Jacobs
Forets “Jobber” “#;
NOUVEUX “Jobber” WS g AT
me Carbure solide — 118° point po. (mm) (mm) (9)

PLUS BAS e Pour utilisation sur I'acier au carbone, I'acier allié, la 1/32-1/2(1-13)  J6 46 62-77 480 827806  $83.84
fonte, 'aluminium et I'acier doux 1/32-1/2 (1-16) J3 57 77-95 940 348118 107.81
13/64-3/4 (3-19) J3 65 85-110 1,440 827809 126.68

@ Hence 30° 7~ f: Forets extra longs
1118° point inclus
Acier rapide - Tige droite

L |-— Longueur flite
Duam+e(;r80%% foret Longueur totale e Pointe 1180, pour le pergage de trous profonds ou de
0 '0005 longue portée dans une grande variété de matériaux
o Utilisation a main ou sur arbre fixe
Décimal Longueur Longueur
(po.) flate totale Code
(po.) (po.)
0.0312 5/16 1-1/4 952088 $21.76 10” 12”
1/16 0.0625 3/4 1-1/2 952092 12.30 Décimal -
5/64 0.0781 7/8 1-3/4 952094 13.12 (po.) : Gl
3/32 0.0938 1 2 952096 14.79 Longueur fliite Longueur fliite Longueur flate
7/64 0.1094 1-1/4 2-1/4 952008 16.09 | Code | Prix | Code | Prix | Code | Prix |
1/8 0.1250 1-1/4 2-1/4 952100 16.91 1/8 0.1250 | 610011 $13.46 | 610044 $ 16.03 | 751400 $ 26.08
9/64 0.1406 1-3/8 2-1/2 952102 19.76 9/64 0.1406 | 610012 12.86 K 610045 18.87 | 751401 28.68
5/32 0.1563 1-3/8 2-1/2 952104 20.82 5/32 0.1562 | 610013  14.71 | 610046 18.64 | 751402  28.68
11/64 0.1719 1-5/8 2-3/4 952106 24.48 11/64 0.1719 | 610014 14.79 | 610047 17.33 | 751403 29.60
3/16 0.1875 1-5/8 2-3/4 952108 24.73 3/16  0.1875 | 610015  14.96 | 610048 17.33 | 751404  29.60
13/64 0.2031 1-3/4 3 952110 29.79 13/64 0.2031 @ 610016  16.18 | 610049 22.06 | 751405 31.84
7/32 0.2188 1-3/4 3 952112 30.61 7132 0.2188 | 610017 19.47 | 610050 21.31 | 751406 31.84
15/64 0.2344 2 3-1/4 952114 36.39 15/64 0.2344 @ 610018 16.08 | 610051 21.31 | 751407 31.84
1/4 (E) 0.2500 2 3-1/4 952116 36.39 1/4 0.2500 | 610019 15.38 | 610052 18.53 | 751408 31.84
17/64 0.2656 2-1/8 3-1/2 952118 38.45 17/64 0.2656 & 610021 15.43 | 610053  19.50 | 751409 33.44
9/32 0.2812 2-1/8 3-1/2 952120 41.21 9/32 0.2812 | 610022 16.98 | 610054 21.30 | 751410 33.44
19/64 0.2969 2-3/8 3-3/4 952122 45.64 19/64 0.2969 @ 610023 17.60 | 610055 21.65 | 751411 34.52
5/16 0.3125 2-3/8 3-3/4 952124 48.33 5/16  0.3125 | 610024 18.02 | 610056  20.06 | 751412  34.52
21/64 0.3281 2-1/2 4 952126 52.67 21/64 0.3281 | 610025 23.10 610057 25.06 | 751413  36.00
11/32 0.3438 2-1/2 4 952128 58.42 11/32 0.3438 | 610026  21.73 | 610058  23.70 | 751414  36.00
23/64 0.3594 2-3/4 4-1/4 952130 63.79 23/64 0.3594 | 610027 21.34 610059 23.15 | 751415  38.38
3/8 0.3750 2-3/4 4-1/4 952132 69.21 3/8 0.3750 | 610028 18.32 | 610060 22.03 | 751416  38.38
25/64 0.3906 2-7/8 4-1/2 952134 78.15 25/64 0.3906 | 610029 24.27 | 610061 27.47 | 751417 4294
13/32 0.4062 2-7/8 4-1/2 952136 86.73 13/32 0.4062 | 610030 22.98 | 610062 27.47 | 751418 42.94
27/64 0.4219 2-7/8 4-1/2 952138 94.97 27/64 0.4219 | 610031 30.63 | 610063 28.62 | 751419  44.48
7/16 0.4375 2-7/8 4-1/2 952140 102.85 7/16  0.4375 | 610032 2592 | 610065 28.62 | 751420 44.48
29/64 0.4531 3 4-3/4 952142 111.36 29/64 0.4531 | 610033 26.39 610066 31.74 | 751421 52.20
15/32 0.4688 3 4-3/4 952144 119.85 15/32 0.4688 | 610034 30.14 | 610067 32.86 | 751422  52.20
31/64 0.4844 3 4-3/4 952146 123.39 31/64 0.4844 | 610035 35.40 | 610068 39.38 § 751423  55.06
12 0.5000 3 4-3/4 952148 127.88 1/2 0.5000 | 610036 26.64 | 610069  27.74 | 751424  55.06




e Précision élevée

e Hélice a gauche

Dimension | Décimal | -ongueur | Longueur
po. (mm) (po.) flate totale Code
. . PO. po.

1/32 (0.79) 0.0311 9/32 1-5/16 540719

3/64 (1.19) 0.0469 13/32 1-9/16 540759 35.90

1/16 (1.59) 0.0626 7/16 2 540799 38.07

5/64 (1.98) 0.0780 7116 2 540838 38.07

3/32 (2.38) 0.0937 19/32 2-1/4 540878 41.45 <1

7/64 (2.78) 0.1094 19/32 2-1/4 540918 41.45

118 (3.18) 0.1252 19/32 21/4 540958 41.45 Percage Chanfreinage  Chanfreins directs Chanfreins longitudinaux
8907, 1007, 120 607, 807, 1007, 1207 80°, 1007, 1207 607, 807, 1007, 1207

Jeux de forets a centrer indexables

Avec plaquette de carbure

e Un outil polyvalent qui permet d’effectuer 4 sortes d’opérations — Pour centrer,
graver, chanfreiner et rainurer avec les machines CNC et les machines
conventionnelles -

¢ Plaquette de carbure indexable a 4 c6tés coupants permettant une meilleure
rentabilité de la plaquette et une meilleure durée de vie de I'outil

. . ) D Centrage/taraudage Rainurage enV Percage parinterpolation ~ Contournage Gravure
e Plaguettes de carbure convenant a des outils d’'un diamétre de 1/2po. ou de 90% 100%, 120° 90%, 100°, 120° 90°, 100% 120°  B0°, 90°, 1007, 120° 40°, o
5/8po. Les tolérances

5/8x4 po. Diamétres Angle Diamétre de la tige
ﬁ:‘)—de 530675‘ 1/2 x4 po. 0.157-0.236 -0 -0.0012 +1° 0.157-0.197 0-0.00030
(s 79 .99 0.250-0.394 -0 -0.0014 +1° 0.197-0.394 0-0.00035
__..#" (Code 530575"I 0.472-0.630 -0.0018 -0.0036 +1° 0.500-0.630 0-0.00045

$ 79'99 Longueur totale

g

Longueur flite

/\mngle
v

1, i

LES JEUX INCLUENT: 1 porte-outil, 1 plaquette au carbure et une clé Torx® Dia. de la tige Dia.de T
Web thickness: T=0.1 x D coupe
Diameétre | Diameétre| Long. Long. |Diamétre
l de coupe |de coupe| totale flite |[delatige| Code
|- o B Y (po.) (mm) (po.) (po.) (po.)

- o 2 3/16 2 0375 14 540415  §5558
e 1/4 6.35 2-3/8 0.475 5/16 540418 71.46
3/8 9.52 2-3/4 0.710 12 540421 112.30
1/2 12.70 2-3/4 0.790 1/2 540424 106.66
Centrage Chanfreinage Gravure/Rainurage 5/8 15.07 3-1/8 1.000 5/8 540425 190.26

DEMANDEZ VOTRE NOUVEAU CATALOGUE
D'INSTRUMENTS DE MESURE INSIZE 2019-2020

Disponible exclusivement aupres de KAR au Canada

H-':.-Lﬂuﬂlﬂl:l. IhIr.-ll.:u;'H-q

Consultez la page 8 pour un apercu des NOUVEAUX produits en vedette
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Fraises pour vis sans fin o C

LY Precision Toals Ll

Carbure massif — Hélicoide — NPT avec réfrigérant “Coolant-Thru”

Qty de
mn

Pas Dimension
(TPI) standard - taraud
po.
27 1/8

5/16 MTB0312C04 27 NPT 570060 $ 276.28

1/4 - 3/8 3/8 0.375 4 0.64 3.00 MTBO0375D06 18 NPT 570061 305.98

14 1/2 - 3/4 5/8 0.610 4 0.89 4.00 MTB0625D08 14 NPT 570062 436.70
11.5 1-2 3/4 0.750 4 1.17 4.00 MTB0750D11 11.5 NPT 570063 668.43
8 2-1/2 et plus 3/4 0.750 4 1.56 4.00 MTB0750D15 8 NPT 570064 668.43

Limes rotatives
Carbure - Diametre de queue 1/4 " - Taille croisée

¢ Taille croisée — style de cannelure la plus populaire

* Dotées a la fois de cannelures a droite et a gauche se combinant pour produire une coupe de type ciseau et permettant une pénétration ainsi qu’une élimination
de copeaux plus rapide. La poussée réduite de I'outil permet un meilleur contréle et diminue la fatigue de 'opérateur

¢ La taille croisée produit de plus petits copeaux comparativement a la taille en spirale ce qui permet d’utiliser I'outil a des vitesses réduites si nécessaire

: - Longueur Longueur
Description 2k eBIR s de coupe totale Modele
(po.) po.

STYLE SA CYLINDRIQUE 1/4 5/8 938148 $13.69
3/8 3/4 2-1/2 SA3 938154 15.95

- R LA A A
12 1 2-3/4 SA5 938160 24.32
STYLE SB A EXTREMITE TAILLEE 1/4 5/8 2 SB1 938272 14.05
= e, 3/8 3/4 2-1/2 SB3 938278 16.66
1/2 1 2-3/4 SB5 938284 26.22
STYLE SC RAYON CYLINDRIQUE 1/4 5/8 2 SC1 938370 14.05
3/8 3/4 2-1/2 SC3 938376 17.74
112 1 2-3/4 SC5 938382 26.61
STYLE SD SPHERIQUE 1/4 = 2 SD1 938452 13.69
M 3/8 - 2-5/64 SD3 938456 14.69
1/2 - 2-13/64 SD5 938460 20.93
STYLE SE OVALE/FORME D’CEUF 1/4 3/8 2 SE1 938514 14.26
3/8 5/8 2-3/8 SE3 938516 17.12
112 7/8 2-5/8 SE5 938518 24.94
STYLE SF ARBRE ARRONDI 1/4 5/8 2 SF1 938586 14.05
3/8 3/4 2-1/2 SF3 938588 17.74
1/2 1 2-3/4 SF5 938594 23.41
1/4 5/8 2 SG1 938670 14.05
3/8 3/4 2-1/2 SG3 938674 17.12
1/2 1 2-3/4 SG5 938678 23.45
STYLE SL ANGLE 14° COMPRIS 1/4 5/8 2 SL1 938814 14.54
i S 3/8 1-1/16 2-15/16 SL3 938818 21.86
1/2 1-1/8 3 SL4 938820 26.53
STYLE SM CONIQUE 1/4 (Angle 22° compris) 1/2 2 SM1 938874 14.26
b:iw 1/4 (Angle 10° compris) 1 2 SM3 938878 15.81
1/2 (Angle 28° compris) 7/8 2-3/4 SM5 938882 24.48




Jeux d’ébavurage SHAVIV...
Jeux classiques B et E et lames de rechange

Jeu B -"The Workhorse” Jeu E -“Heavy Deburr”

P s———
@ @

@ @ @

Angle Angle Angle Angle Angle
droit d’un trou droit d'untrou  d'untrou
: en fagcade ) en fagcade en fagcade
et en fond
e Jeux populaires pour les trous, les fentes et les arétes e Jeu solide d’ébavurage pour les gros travaux d’ébavurage de trous,
e Convient a toutes les lames B fentes et arétes
¢ Insertion des lames en sens axial ou perpendiculaire par rapport au porte-outil e Convient a toutes les lames E
e Pour ébavurer I'acier, I'aluminium, le cuivre, le laiton, la fonte et les plastiques e Pour ébavurer I'acier, I'aluminium, le cuivre, le laiton, la fonte, I'acier

inoxydable et les plastiques

Shavnv jeuB Classique A B10 B20 Shavw jeuE Classique A E100 E200 E300

Lames de rechange

Lame
Description Direction de
travail montrée

Lame

Angle droit

Angle d’un trou en
Angle d’un trou

en fagcade et en fond
La fonte

L’ acier inoxydable
Plastiques

~N

Acier rapide. Ebavurage a °® Py PY °® °®

copeaux en spirale. 1
550832
Revétement TiN par PVD pour |
=il résistance élevée a l'usure. ([ ] [} [ o o o ([ J
Géométrie B10. ——
Acier rapide. oy
Rotation en sens horaire et o o o o o
anti-horaire. 550838
Acier rapide renforcé. ™
Code 550858
Ebavurage & copeaux en L— o o o o o o o e .54
spirale. 550858
Revétement TiN par PVD pour .| Code 550;3;,
résistance élevée a I'usure. ;-EE () o o ([ o ] §2.94,
Géométrie E100. 550638 £
Acier rapide pour matériaux a ] COd . 55086(.)

copeaux poudreux. Rotation M_ o o o [ J ([ .54

en sens horaire et anti-horaire.

550860
Acier rapide pour matériaux & cope- =
aux en spirale. Ebavurage simul- ’I\ PY °® °® °® Code 550862
tané intérieur et extérieur de trous $ 23,5,!}4
jusqu'a 0.24 " (6mm) d'épaisseur. 550862

|

F
Pr
3




Mandrins de tour universels

Dos uni - Fonte — Machoires en 2 parties - Auto-centreur a 2 machoires

e Fonte
e Dos uni (plaques arriére requises)

e Surfaces de travail trempées et meulées @' ‘ ¢
e Couronne spiralée équilibrée # <
Accessoires standard : - E _
¢ 1 jeu de mordaches
¢ 1 jeu de machoires principales trempées
e 1clé =~ e N (N NS N\ N —— ¥
e 1 clé hexagonale o
<|w 2w ——d- L
A B B1 (03 D H7 E F L Poids
(po.) | (po.) | (po.) | (po.) | (po.) | (po.) | (po.) (Po:) I (Ib) i Y R 1\ :
6.30 2.54 2.73 0.16 4.92 1.65 551 6xM10 1.69 22.05 355297 $ 747.20
7.87 2.95 3.14 0.16 6.30 217 693 6xM10 1.77 38.58 355298 814.40 -E-
9.84 3.35 3.50 0.20 7.87 2.99 882 6xM12 209 63.93 355299 950.40
1240 3.70 3.90 0.20 10.24  4.06 1126 6xM16 224 11023 355300 1,460.00
Pointes vives @ B
. 7 B1
arrondies renforcées
¢ Précision garantie a £0.00015” Contrepointe

e Pour piéce de travail a trou central
de large diamétre
o Pour travaux sur larges piéces

PRIX

Corps massif a longue pointe

T,

ECLATES

1 ‘&—H

STOCKS LIMITES

=

L
Morse Morse (po.)
3 4 1 3/8 4-9/32 100391 $ 808.29 3 4.92 0.95 826301
4 4 1 3/8 4-9/32 100392 808.29
4 5 2 3/8 3-13/16 100394 1,008.55
5 5 2 3/8 3-13/16 100395 1,008.55
4 6-1/2 3 3/8 3-29/32 100396 1,399.42

Pointe vive renforcée de précision
Tournante a pointe de 60°

Erreur de
concentricité
maximum
(po.)
0.0001

Poids

maximum
(1b)

3,000 1.26 3.35 1.32

STOCKS LIMITES

,/';;e 826290
‘51495

2.

PRIX
SPECIAL

Code

52 7.36 826290




Mandrin a pince ER TELOW
CAT40 & CAT50

—PRECOSTN

e Fabriqué en alliage d’acier de haute qualité -
SAE8620/20MnCR5

¢ Excentricité totale maximale: <0.0002po.

o Refroidissement par le centre du mandrin

e CAT40 — Balancé G2.5@20,000 RPM

e CAT50 — Balancé G6.3@15,000 RPM

e Certification de qualité QA

e Fourni avec vis de réglage de profondeur

e Fourni avec écrou a effort de serrage
élevé et revétement “Power hex nut”

¢ Cone rectifié selon la norme AT3 ou mieux

e Liquide de refroidissement par la bride selon Ies

Capacité
pince - L i

formes DIN AD+B

cl?l?r.\.ﬂ:ie Référence
(po.) (po )] clé

NOTE: Clé de serrage vendue séparément

CAT40 CAT50

Poids Poids
Ib b

ER11 0.02-0.28 0.79 2.50 301790 300681 $ 84.87

ER16 0.02-0.41 Hex 1.10 2.50 312174 2.4 310965 84.87 = = =
ER16 0.02-0.41 Hex 1.10 4.00 312174 3.2 310966 90.85 7.3 312054 $141.70
ER16 0.02-0.41 Hex 1.10 5.00 312174 3.2 310967 102.35 - - -
ER16 0.02-0.41 Hex 1.10 6.00 312174 — — — 7.9 312055 154.70
ER20 0.02-0.50 Hex 1.34 2.50 312175 24 310968 84.87 - - -
ER20 0.02-0.50 Hex 1.34 4.00 312175 3.5 310969 90.85 74 312056 141.70
ER20 0.02-0.50 Hex 1.34 6.00 312175 3.7 310970 113.85 8.1 312057 154.70
ER25 0.04-0.63 Arrondir 1.65 2.50 312171 2.6 310971 84.87 - - -
ER25 0.04-0.63 Arrondir 1.65 4.00 312171 4.5 310972 90.85 7.8 312058 141.70
ER25 0.04-0.63 Arrondir 1.65 6.00 312171 4.4 310973 113.85 8.8 312059 154.70
ER32 0.04-0.81 Arrondir 1.97 2.75 312172 2.6 310974 84.87 = = =
ER32 0.04-0.81 Arrondir 1.97 4.00 312172 6.8 310975 90.85 8.1 312060 141.70
ER32 0.04-0.81 Arrondir 1.97 6.00 312172 4.4 310976 113.85 9.5 312061 154.70
ER40 0.12-1.00 Arrondir 2.48 3.00 312173 3.0 310977 84.87 — — —
ER40 0.12-1.00 Arrondir 2.48 4.00 312173 - - - 8.9 312062 141.70
ER40 0.12-1.00 Arrondir 2.48 6.00 312173 3.0 310978 113.85 11.8 312063 154.70

Jeux de pointeaux - chasse-goupilles et pointeaux marqueurs

Dimensions incluses * Longueur 4”
o. (mm) 0..[: e Bien proportionnés pour le confort
po- d'utilisation
Chasse-goupilles : 1/16 (1.5), 3/32 (2.5), 1/8 (3), 460041 * Trgmpés et’revenus o
5/32 (4), 3/16 (5), 7/32 (5.5), 1/4 (6), and 5/16 (8) * Prise moletée pour facilité
d'utilisation
Pointeaux marqueurs : 1/16 (1.5), 5/64 (2), 3/32, (2.5), M!'_"J-’e;
118 (3), 9/64 (3.5), 5/32 (4), 3/16 (5), and 7/32 (5.5) 00042 $1 ;9,5,)’,
C
_‘#’

LIVRE NOIR DES INGENIEURS - 3éme édition -

o Livret de référence de 234 pages en format
de poche pour machiniste — 60 pages de
NOUVEAU contenu

JEU DE MICROMETRE 0-6po.

e 6 pieces <
¢ Graduation: 0.0001” Eﬁ,ﬁ
e Blocage a rochet et

o Pages antireflets contrecollées indéchirables '“""'_- __-ﬁey#'"' pointes au carbure E-
et a I'épreuve de la graisse e Micrométres de capacité

e Couverture caoutchoutée antidérapante supérieure a 1po. offerts avec un i

o Reliure spiralée en métal instrument d’étalonnage

e Comprend des signets autocollants

o Offert dans un coffret sur mesure I

— B

284998

7



Réfractomeétre portatif &JJ§/7F) Indicateur a affichage ¢INSIZE>

* Dimensions: 1.06" x 1.57"x 6.3" électronique Type palpeur arriére
« Poids: 0.39 b NOUVEAU q ype palp |
o Graduations: 0.2% Capacité: 0.5712.7mm c:m .;rl\!.ln;s!.:

L]

e Capacité de mesure: 0-32% e Résolution: 0.0005"/0.01mm

e Mesure rapidement la concentration -” e Précision: £0.0015” NOUVEAU
de réfrigérant ﬁfﬁ ] o Hystérésis: 0.0005”

o Fait référence au facteur de réfraction _.4,_—, - 1SQ-RM30 e Dos plat
du réfrjgérant —ex. Ie.facteur de f,-; — » Affichage pouvant pivoter de 320°
réfraction d’'une émulsion de meulage est /'E;de 219182 et la direction est modifiable
de 2.1, la valeur de lecture est 6%, alors la L ks 1 1 5_0(!, | e Lecture numérique et analogique
concentration réelle correspond a e L g e Répond aux normes ASME B89.1.10-2001
2.1x6% =12.6% e e Fonctions des boutons : affichage de tolérance

o Convient aux réfrigérants a base d’eau entre — n’entre pas (Go — NO GO), préréglage
de données, changement de la direction de

Atl , /min/TIR, i .
NOUVEAU Stylet magnethue "Iﬂ5,Z[ ’ pmoeuscuéfmre:z:t:smrzzzrem ellrt]Jsque/iCr?cnr\é?\il'selr?tri]elle 13

Télescopique e Conserve en mémoire les données préréglées et
7161-1 de tolérance apres la remise en marche
e § e Pile CR2032 2118-10E

¢ Permet de recueillir des piéces -:
métalliques dissimulées '

e La longueur est réglable (télescopique):

7.008" a 22.913"

Force magnétique: 0.99 Ibf

Rotation de I'extrémité magnétique: 360°

Poignée en laiton chromé

Dimension de 'embout magnétique: 0.236” de diamétre

o o Arrét automati
- que :
Code 877206‘ . ! —
| e Sortie de données " Code 877132

516443
$16447

Jauge d'épaisseur  &JiSI7F»
e Capacité: 0.0015-0.035”

N iveau Ortatif o Alliage d’acier trempé

NOUVEAU p "IN5IZ[‘} (sauf jauge 0.01 po — laiton)

e 32 lames marquées individuellement
avec des mesures

Dimensions: 4” x 2” x 0.787”

L]
e Précision: 0.006”/ft, 0.5mm/m 4_912'100 o Offert dans une pochette
e Fioles résist'a.ntes aux chocs _‘,{_:_ — 4608-31 o :
« Base magnétique / Code 877180 _ U'V"-_'_'l
e Capuchons d’extrémité N $9-50 } g
en caoutchouc amortisseur = ____;j’-f { Code 283543 \
» Température d'utilisation: \ 59-53 /
5°F-131°F (-15°C-55°C) — ____;;.."--

 Fioles fabriquées en Israél — Garantie a vie
Microscope électronique ¢INSIZEF>

1 00 $ . Avec support standard
de raba's « Archive images et vidéos

o Offert avec logiciel de mesure (requiert les systémes d’exploitation Windows
Reg. prix *489*° XP SP2, Vista, Windows 7, 8 ou 10)
o Exportation de données vers CAD ou Excel
e Grossissement: 10X to 200X
o Pixels: standard — 1.3M (résolution: 1280x1024)
e DEL encastrée réglable
o Alimentation: cable USB 2.0 (tension requise: 5+0.1V)

Ensemble comprenant: Microscope, base, plaque noire/blanche, bague
de mise au point 80X/150X, bague de mise au point 60X/200X, regle
d’étalonnage (graduation 0.1mm), reégle d’étalonnage (graduation 1mm), CD
du logiciel ISM-PRO

Grossissement Dist. mise au point Champ de vision Précision
(po.) (po.) (po.) (po.)
50x 0.83 0.32x0.25 0.0012
100x 0.51 0.15x0.12 0.0006
Montré avec le 150x 0.63 0.10 x 0.08 0.0004
Ordinateur portable non-inclus support standard 200x 0.75 0.07 x 0.06 0.0003

Toronto: 1-800-387-3127

INDUSTRIEL INC. Montréal: 1-800-363-7862

Edmonton: 1-866-440-4326

Code #000289 Offre valide juqu’au 28 juin, 2019 *Les produits peuvent différer de ceux illustrés

CONTACTEZ VOTRE DISTRIBUTEUR KAR DES AUJOURD’HUI POUR PROFITER D’UN EVENTAIL DE PRODUITS, D’AVANTAGES ET DE SERVICES QUALITE!



